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到 ， 装 配 图 ， 立 体 表面 的 展开 ， 焊 接 图 




















和 AutoCAD 绘图 基础 。 
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1. 


前 言 





本 书 根据 教育 部 高 等 学 校 工 程 图 学 课程 教学 指导 委员 会 制定 的 《普通 高 等 院 校 工程 图 学 课程 教学 基本 要 
求 》(2015) 编写 ， 并 与 李东生 和 李 建 新 主编 的 《工程 制图 及 CAD》 教 材 配套 使 用 ， 也 可 根据 具体 情况 与 其 
他 教材 配合 使 用 。 

本 书 着 眼 于 学 生 基 本 技能 的 培养 和 训练 ， 在 力求 符合 一 般 工 科 院 校 非 机 械 类 制图 课程 教学 基本 要 求 的 前 
提 下 ,结合 了 轻 化 工 类 专业 的 特点 和 需要 ， 在 编写 零件 工作 图 、 装 配 图 、 焊 接 图 三 章 的 内 容 时 ， 尺 量 采 用 了 
轻 化 工 设 备 和 机 融 上 的 零 部 件 ， 增 强 了 本 书 的 工程 性 。 

为 了 便于 教学 ， 本 书 的 编排 次 序 与 配套 教材 一 致 ， 题 目 编排 由 易 到 难 、 由 浅 到 次 、 前 后 衔接 。 为 了 使 学 
生 在 学 时 减少 的 情况 下 得 到 较 好 的 训练 ， 本 书 对 题目 进行 了 精炼 ， 选 题 难度 适宜 ， 题 量 适当 ， 同 时 加 强 了 对 
学 生计 算 机 绘图 能 力 的 培养 ， 全 书 采 用 现行 国家 标准 。 

本 书 可 作为 高 等 院 校 非 机 械 类 工业 、 尤 其 是 轻 化 工 专 业 及 其 他 近 机 械 类 专业 本 科 、 专 科 、 成 人 高 等 教育 
制图 课程 的 教材 使 用 。 参 加 编写 的 人 员 有 李东生 、 李 建新 、 徐 元 龙 和 高 慧 ， 其 中 李东生 和 李 建 新 担任 主编 。 
在 本 书 编写 过 程 中 ， 曹 维 江 、 李 是 老师 做 出 了 一 定 贡献 ， 在 此 表示 衷心 感谢 ! 

由 于 编者 水 平 有 限 ， 书 中 难免 存在 不 当 之 处， 欢迎 批评 指正 。 
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第 1 章 制图 的 基本 知识 和 基本 技能 
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1-3 尺寸 注 法 





1. 画 出 第 头 并 填 入 尺寸 数值 (尺寸 从 图 中 量 取 ， 并 取 整 数 ) 。 








2. 在 下 列 图 中 填 入 角度 数值 (角度 数值 从 图 中 量 取 ， 并 取 整 数 ) 。 








3. 在 下 列 图 中 注 出 圆 的 直径 及 圆 弧 的 半径 尺寸 (尺寸 数值 从 图 中 量 取 ， 并 取 整 数 ) 。 





°° 
|ነከሓ 


ው ክበ... 








4. 修改 左 图 中 错误 的 尺寸 注 法 ， 并 在 右 图 上 使 用 正确 的 标注 方式 标注 尺寸 。 




















1-4 圆 弧 连 接 (一 ) (参照 已 给 尺寸 ， 在 指定 位 置 完成 该 图 形 ) 
1. 分 别 作 圆 的 内 接 正 五 边 形 和 圆 的 内 接 正 六 边 形 。 4. 在 指定 位 置 ， 按 照 左 上 图 给 出 的 尺寸 ， 按 1 : 1 的 比例 完成 已 知 线段 和 同 弧 的 连接 。 














2. 分 别 使 用 同心 圆 法 和 四 心 圆 法 绘制 椭圆 (长 轴 60mm 短 轴 40mm ) 。 | | 


. 





| 5. 在 指定 位 置 ， 按 照 左 上 图 给 出 的 尺寸 ， 按 照 ፡ 1 的 比例 完成 圆 弧 连接 。 


ኣሹ 
EY 
3. 参照 下 方 示意 图 的 尺寸 ， 在 下 方 指定 位 置 补 全 图 形 轮廓 ， 并 标注 尺寸 。 #4 
ン 7:70 1:5 
- ጣ 
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第 2 音 点 直线、 平面 的 投影 


2-1 读 正 投影 图 (看 懂 下 列 形体 的 三 面 投影 图 ， 并 在 圆圈 内 填写 对 应 的 轴 测 图 号 码 ) 


|1[11 [ከ!. 
11 
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2-2 点 的 投影 


班级 : 





1. 已 知 各 点 的 空间 位 置 ， 试 作出 它们 的 投影 图 。 
ሪ 




















ሃዛ 


2. 已 知 各 点 的 两 面 投影 ， 试 作出 其 第 三 面 投影 。 





3. 根据 已 知 条件 ， 试 作出 各 点 的 三 面 投影 。 


单位 :mm 
人 人 
YH 























4. 已 知 点 4 在 点 的 上 方 10mm, 后 方 15mm, 左 方 10mm 
处 ; 点 C 在 点 り 的 下方 15mm, 前 方 10mm, 右 方 5mm 处 ， 试 
作出 点 4 和 点 C 的 三面 投影 。 


ሪ 














ሪ 
ሀ' 
ዞ' pr” 
# ዐ ሃህ X 
ሀ 
ヵ 
ሃዛ 


Yh 


5. 已 知 各 点 的 投影 图 ， 将 各 点 与 投影 面 的 距离 填 在 表格 中 
(单位 为 mm， 数值 直接 从 图 中 量 取 )。 


























6. 已 知 点 4 (10, 15, 25) ቭ፳ # (20, 5, 15) , ጨዉጩቼቹጠጃፎ4ቹ 
点 的 三面 投影 。 








7. 已 知 点 4 的 三面 投影 和 点 、 点 C 的 太 丈 面 投影 ， 
B、 点 C 的 五 面 投影 。 


が o 記 / 











8. 已 知 点 4 (15, 10, 0) ቭሟ 8 (10, 15, $), ， 试 作出 它 
们 的 三 面 投影 及 其 在 轴 测 图 中 的 位 置 。 


/ 
| 
ፉሩ 
Y 
ሃዛ 





9. 已 知 点 4、B、C、D 的 空间 位 置 ， 试 在 三 面 投影 中 标 出 其 各 点 
的 投影 。 


<-|፦ 
~ 





2-3 直线 的 投影 (一 ) 
1. 根据 直线 的 两 面 投影 作出 第 三 投影 ， 并 想象 下 列 各 直线 的 空间 位 置 ， 


(1) (2) (3) 
ሪ 











2'[ነ') 























1 YH YH 
2. 求 直 线 4B 的 实 长 ， 并 求 其 对 五 面 的 倾角 a 和 对 了 面 的 倾 | 3. 试 过 点 4 作 长 度 为 45mm、 与 V 面 的 倾角 为 B= 30° 的 水 平 | 4 在 已 知 线段 4B 上 求 点 C, 使 4C : CB=1 : 2， 并 作出 
፳ዶ ፳ 4B。 ጻዉ ር 的 投影 。 


b! a! (1) (2) 


a! 








a! 





»' 





ታየ. በ 








b 
5. 已 知 直线 了 上 有 一 点 4， 试 在 直线 了 上 取 点 有 ,使 48=25mmo 6. 试 求 直线 4B 的 两 面 投影 ， 已 知 w、w' 及 内， 且 aw=30"。 7. 已 知 正 三 棱锥 的 三 面 投影 图 ， 试 回答 下 列 问题 。 


SY 


ሀ'[? 


ር 
月 线 
a “፦፦-፦-- 
线 
.ቭ 是 相交 两 直线 
b 


是 交叉 两 直线 














ዴ" 

















2-4 直线 的 投影 (二 ) 班级 : 学 号 : 
1. 判断 两 直线 的 相对 位 置 。 对 交叉 两 直线 用 投影 连 线 及 符号 来 判别 重 影 点 〈 要 分 出 可 见 点 、 不 可 见 点 ) 。 2. 试 在 距离 万 面 15mm 处 ， 引 一 条 水 平 线 与 已 知 的 平 
(1) (2) (3) (4) (5) (6) 行 两 直线 4B、CD 相交 。 












































ፓ፣ = 一 一 一 ーーーーーーーーー 


3. 试 作 一 直线 平行 于 投影 轴 ， 并 与 直线 | 4 在 直线 4B 上 求 一 点 K, 使 点 K 距 所 、| 5. 试 作 一 直线 与 直线 CD、EF 相交 ,并 与 | 6. 试 过 点 4 作 一 正平 线 4D， 使 其 与 已 知 直 线 BC 
48, ርሀ 相交 。 V 面 的 距离 相等 。 直线 4B 平行 。 相交 。 


ር' 




















ዕ! 
a'(p)) ; 

d 
b! 





C 
f' 


b 
el 月 
ዐ 
ዐ 
7. 过 点 M 作 直 线 MN 与 直线 48 垂直 相交 8. 求 点 MN 到 直线 4B 的 距离 。 9. 判断 两 直线 在 空间 的 相对 位 置 。 10. 作 交 叉 两 直线 4B、CD 的 公司 


于 点 W， 且 求 直线 MN 的 实 长 。 2 


ጠ' 














ሃ፥ a 
























































2-5 平面 的 投影 (一 ) 
1. 已 知 平面 4BCD 和 人 EFG 及 平面 上 点 天 的 两 投影 ， 完 成 各 平面 和 点 天 的 第 三 投影 ,| 2. 完成 下 列 平面 图 形 的 两 面 投影 。 
并 判断 平面 对 投影 面 的 相对 位 置 。 (1) 已 知人 4BC 为 铅 垂 面 日 与 V (2) ADEF 为 水 平面 。 (3) 正方 形 4BCD 为 正 垂 面 ， 
Z 面 的 倾角 B=30°。 AC 为 对 角 线 。 





























pc 


























YH 


答 : 平面 4BCD 是 平面 人 EFG 是 





3. 在 立体 的 三 面 投影 中 用 粗 实 线 描 出 平面 P 的 三 面 投影 ， 在 空白 处 作出 平面 0 的 三面 | 4. 判断 点 K、 工 是 否 在 平面 4BC 内 。 5. 判断 点 KK 和 直线 DE 是 否 在 平面 48C 内 。 
投影 。 (1) (2) 


和 


答 : P 是 面 ， 0 是 面 。 





ያ? 





























ር 
平面 48C 内 , 
平面 48C 内 。 : ጪቪጪዉጫ 8... 平面 48C 内 直线 DE 
平面 48C 内 。 














2-6 平面 的 投影 -) 


1. 已 知 平面 的 两 个 投影 ， 试 判断 该 平面 与 投影 的 相对 位 置 。 2. 完成 平面 内 字母 A 的 水平 投影 。 3. 在 平面 48CD 上 取 点 , 使 其 距 面 25mm， 
(1) (2) (3) ፻8 # ፻፪ 15ጠጠ, 





/' 
dg! 

















dg) 


面 : DEFG 是 
፻፲) AO7 是 

















4. 过 已 知 直 线 作 平 面 (用 迹 线 表 示 ) ， 并 讨论 。 


5. 已 知 平面 4BCD 的 边 BC 平行 于 五 面 ， . 完成 正方 形 4BCD 的 两 面 投 影 。 
完成 其 正面 投影 。 


ዕላ 


ፅ' 
ር" 
a 
| ደ a 0 
(1) 8 (2) 8፡88 (3) 888 / ‹ 
讨论 : 


(1) 过 一 般 位 置 直线 (2) 过 正平 线 (3) 过 铅 垂 线 
是 否 可 作 正 垂 面 ( ) 是 否 可 作 。 側 垂 面 ( 是 否 可 作 正 垂 面 ( 
合 垂 面 ( ) ፳መ8 ( 水 平面 ( 
正平 面 ( )) 正平 面 ( ) 側 垂 面 ( ) 
一 般 位 置 平面 ( 一 般 位 置 平面 ( 一 般 位 置 平面 ( 














































































































2-7 直线 与 平面 、 平 面 与 平面 的 相对 位 置 (一 ) 班级 : 
1. 试 作出 直径 为 30mm， 圆 心 为 4 的 圆 的 两 面 投影 。 2. 判断 直线 与 平面 、 平 面 与 平面 是 否 相互 平行 。 

(1) a'b'e'd'//e'f (2) ይ'ር'//"፳'፡', a'b'//f g' (3) a'b'//e'd'//e'f //g'h’ 
(1) 圆 平行 于 了 面 , 距 Y (2) 周平 行 地 所 面 , 中 (3) 圆 在 与 万 面 倾角 为 45° ef//OX be//de; ዐዕ//ዌ ab//cd//ef/ /eh 

面 15mm。 万 面 15mm。 的 正 垂 面 上 。 
































[7 









































bh d 


直线 EF 与 平面 平面 4BC 与 相交 两 直线 平行 直线 48、CD 确定 的 平面 与 
ABCD | DE、FG 确定 的 平面 _ EF、GH 确定 的 平面 _ 











4. 过 天 点 作 一 直线 平行 于 A4BC 和 了 面 。 5. 已 知人 4BC 与 ADEF 平行 (d'e'//0'c'), 试 补 全 
7 ADEF 的 万 面 投 影 。 


が 












































2-8 直线 与 平面 、 平 面 与 平面 的 相对 位 置 ( 二 ) 
1. 求 作 各 题 中 直线 与 平面 的 交点 ， 并 判别 可 见 性 。 
(1) (2) 
























































:| ] ላ4”ር. . 过 点 直线 垂直 于 已 知 平面 。 





















































ር" C! 












































2-9 直线 与 平面 、 平 面 与 平面 的 相对 位 置 (三 ) 学 号 : 


1. 判断 入 LMN 是 否 垂直 于 A4BC。 2. 过 点 4 作 正 垂 面 48C， 并 同时 垂直 于 平 | 3. 已 知 两 直线 48、gC 垂直 相交 4. 过 平面 内 点 天 作 平 面 的 垂 线 KK， 并 取 
面 人 DEF。 BC 的 V 面 投影 。 KL= 30mm。 



















































































a! 
በ' a 


























答 : ALMN A4BC。 ' ቨ 

5. 过 点 玉 作 直线 与 交叉 两 直线 4B、CD 均 相 交 。 6. 过 点 到 作 直线 平行 于 A4BC， 并 与 直线 MN 相交 。 7. 完成 平行 四 边 形 4BCD 的 两 面 投影 。 已 知 4 边 的 两 
投影 ，BC 边 为 水 平 线 , 长 40mm， 方 向 向 右 、 向 后 , 与 V 
面 的 倾角 B=30°。 





























ያ /' 
b / 


ዕ' 



































2-10 投影 変換 
1. 用 换 面 法 求 直 线 4B 的 突 長 及 其 対 万 面 、Y 面 的 傾 角 | 2. 用 换 面 法 求 点 M 到 平面 48C/ 的 距 高 , 井 秦 定 垂 足 的 投影 。 3. 用 换 面 法 求人 4BC 与 人 4BD 的 夹 角 。 
、 8。 


























ዕ' 




















ር 











4. 用 换 面 法 补 全 以 4g 为 底 边 的 等 腰 三 角形 4BC 的 水平 | 5. 用 换 面 法 求 交叉 两 直线 48、C 的 最 短 距离 及 其 投影 。 6. 用 垂直 轴 旋 转 法 求 线段 的 实 长 及 对 投影 面 的 夹 角 。 
投影 。 (1) 求 w (2) 求 B 
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ረ. 7ቬ RZ 
第 3 童 立体 的 投影 
3-1 平面 面 立体 投影 和 表面 取 点 ፳፪. 
1 补 画 六 棱柱 的 侧面 投影 和 点 4、 点 号 的 三 面 投影 。 2. 补 画 四 棱锥 的 侧面 投影 和 点 4、 有 8、C 的 三 面 投影 。 3. 补 画 四 棱 台 的 侧面 投影 和 点 4、 刀 、cC 的 三面 投影 。 


























4. 完成 截 头 六 校 柱 的 水 平 投影 ， 并 画 出 侧面 投影 。 5. 完成 截 头 四 棱锥 的 水 平 投影 ， 并 画 出 侧面 投影 。 
‹'[ፀሳ 














3-2 ”曲面 立体 表面 取 点 、 线 和 截 交 线 
1. 求 作曲 面 立 体 表面 上 点 及 线段 的 投影 。 
(1) 























2. 补 全 曲面 立体 的 投影 。 
(1) 









































3-3 ” 补 全 被 截 切 曲面 立体 的 投影 (一 ) 
1. 


1 





























5.2. 




















3-4 补 全 被 截 切 曲面 立体 的 投影 (二 ) (保留 作 图 线 ) 


人 从 





1. 


















































3-5 补 全 曲面 立体 及 相 贯 线 的 投影 (一 ) 





















































3-6 补 全 曲面 立体 及 相 贯 线 的 投影 (二 ) (保留 作 图 线 ) 





1. 


























第 4 曹 组 合体 的 三 视图 




























































































CN 。 
SN 
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三 视图 











4-4 根据 轴 测 图 上 所 给 的 尺寸 ,用 1 : 1 的 比例 画 出 组 合体 的 
1. 



































ዉ 11 ዉ A 


(1) 


[01] 
ህተ 








回 





4-6 补 画 组 合体 的 第 三 视图 (一 ) 





1. 








条 
፳፲ 


























) 


视图 (二 





4-7 ” 补 画 组 合体 的 第 


















































4-8 根据 已 知 的 视图 ， 构 思 不 同形 状 的 组 合体 
1. 根据 已 知 的 主 视图 ， 构 思 不 同形 状 的 组 合体 ， 补 画 俯 视图 和 左 视图 。 
(1) 








エエ 
Be 








2 根据 已 知 的 视图 ， 构 思 不 同形 状 的 组 合体 ， 夯 出 其 主 视图 。 
































4-9 标注 尺寸 (一 ) 

1. 根据 轴 测 图 为 组 合体 的 三 视图 标注 尺寸 。 2. 为 组 合体 标注 尺寸 ， 尺 寸 数值 从 图 中 按 1 : 1 的 比例 直接 量 取 ， 并 
取 整 数 。 

(1) 









































4-10 标注 尺寸 (二 ) 





1. 分 析 组 合体 ， 补 全 缺 注 的 尺 二 





























2. 分 析 组 合体 ， 补 全 缺 注 的 尺 二 
































圆 简 的 定形 斥 才 为 ; 

底板 的 定形 尺寸 为 ; 和 

底板 的 底面 是 方向 的 尺寸 基准 。 

底板 的 左 端面 是 方向 的 尺寸 基准 。 

百 支 板 和 底板 的 后 面 是 共 面 的 ， 这 个 面 是 方向 的 尺寸 基准 。 
同 简 高 度 方向 的 定位 尺寸 是 ; 客 度 方向 的 定位 尺寸 是 
底板 上 长 腰 圆 形 孔 的 定形 尺寸 是 和 ; 定位 尺寸 是 

















; 长 度 方向 的 定位 尺寸 是 


和 





5 





轴 测 投影 攻 


第 5 草 
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注 尺寸 (用 1 
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图 ,并 
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根据 轴 测 图 ， 画 出 组 合体 的 











5-1 


立体 的 正 等 轴 测 图 









































等 轴 测 图 


立体 的 斜 二 


画 出 











5-3 


第 6 草 机 件 的 常用 表达 方法 


6-1 基本 视图 、 斜 视图 和 局 部 视图 
1. 已 知 立体 的 主 、 信 视图， 按照 标准 位 置 作 出 其 他 四 个 基本 视图 。 2. 作 4 向 斜视 网 。 
































6-2 ፳1ጃ 
1. 补 画 剖 视图 中 所 缺 的 图 线 。 
(1) 








Ts 
PAB 


SG OR 























2. 在 指定 的 位 置 把 主 视图 画 成 全 剖 视 网 。 3. 在 指定 位 置 把 左 视图 画 成 全 剖 视 图 。 





















































ነዝ ጽናፋሽ (318: '8|18፳%7/ሠ፡፤8118፡7ቹ ፔ 
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6-4 局 部 剖 视 图 、 第 三 角 投 影 班级 : 
1. 分 析 左 边 误 视图 中 的 错误 ， 并 在 右 侧 位 置 作出 正确 的 训 | 2. 将 视图 改 成 局 部 剖 视 图 。 


፳ጆ. 












































4. 在 右 侧 空白 处 将 第 三 角 投 影 的 三 视图 改 成 第 一 角 投影 的 三 视图 。 
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6-6 和 斜 剖 视图 与 采用 组 合 剖 切面 的 全 齐 视 图 
1. 在 指定 位 置 绘制 机 件 的 4 一 4 全 痢 视 图 与 B 一 B 剖 视 图 。 2. 在 指定 位 置 绘制 机 件 的 4 一 4 和 アー 818. 








A—A 4፦4 











3. ቪ:/:መጸ።፡ክቨስክአቨኣቪጩጃክሸ8ጁቹጁቬሹጃ  ለ4--4፤1፳88ጸ:,. 
4፦4 


























677 ” 齐 视 图 与 断面 图 
1. 综合 使 用 平行 或 相交 的 痢 切 面 ， 在 中 间 的 指定 位 置 将 主 视 图 画 成 全 剖 视 图 。 2. 分 析 断 面 图 中 的 错误 ， 并 在 空白 处 画 出 正确 的 断面 图 。 








። ፤ | 
|. 
A 


3. 画 出 图 中 指定 位 置 的 断面 图 (右辺 鍵 槽 深 3. 5mm) 。 
























































6-8 齐 视 图 、 综 合 练习 
1. 作出 图 中 指定 位 置 的 重合 断面 图 和 4 向 视图 。 3. 已 知 立 体 的 轴 测 图 和 主 视图 ， 选 择 合适 的 表达 方案 与 主 视图 配合 将 立体 表达 完整 。 

















用 








6-9 表达 方法 练习 (一 ) (根据 已 给 视图 尺寸 ， 选 择 适当 表达 方案 ， 并 标注 尺寸 ) 





1. 




































































6-10 ”表达 方法 练习 (二 ) (根据 已 给 视图 尺寸 ,选择 适当 表达 方案 ， 并 标注 尺寸 ) 





1. 































































































第 7 章 ”标准 件 和 常用 件 

7-1 螺纹 及 螺纹 连接 件 (一 ) 班级 : 
1. 指出 下 列 螺纹 画 法 中 的 错误 之 处 ， 并 在 其 下 方 画 出 正确 的 视图 。 
(1) (2) 代号 


Rel 
Rp1/2 


ፖም R11/2-LH 
G1/2A 
Rc/R。1/2 


Rp/R,1/2 
628 
Rc/R。1/2-LH 

* 此 列 填写 :“ 内 螺纹 ”“ 外 螺纹 ”或 “螺纹 副 ”。 



























































2. 指出 内 外 螺纹 连接 图 中 的 错误 之 处 ， 并 在 其 下 方 夯 出 正确 的 视图 。 4. 已 知 下 列 螺纹 代号 ， 试 识别 其 意义 并 填 表 。 


代号 内 、 外 、 副 * 8 | 】 ወ ሰክ 旋 合 长 度 


M20-5g6g-S 
M20-5H-S 
M20-6H/5g6g-S 
M20x2-6H-LH 
M20x2-6h-LH 
ンク M20x2-6H/6h-LH 


Tr24xS-7e 
Tr24xS-7H 
Tr24x5-7H/7e 
B40x14(P7) -8A-L 
* 此 列 填写 :“ 内 螺纹 ”“ 外 螺纹 ”或 “螺纹 副 ”。 




































































7-2 ”螺纹 及 螺纹 连接 件 (二 ) 





1. 根据 给 定 的 螺纹 要 素 ， 标注 螺 纹 尺 寸 。 

(1) 普通 螺纹 : 公称 直径 30mm， 螺 距 (2) 普通 螺纹 : 
3. Smm， 公 差 带 代号 6g， 单 线 ， 右 旋 ， 短 旋 1.5mm, 公差 帯 代 号 6g, 
合 长 度 。 


三 


(3) 梯形 螺纹 : 公称 直径 20mm， 导 程 (4) 5$" 密 封 管 螺纹 : 圆锥 内 螺纹 ， 尺 寸 代号 
8mm, 左旋 , 公差 帯 代 号 8H， 长 旋 合 长 度 、 为 /2， 左旋 。 
双 线 。 








公称 直径 24mm, 螺 距 
左旋 ， 中 等 旋 合 长 度 。 




















レン ン ン ン ン ジジ 


ーー 
ジン ノノ 











ン ノ 


(5) 55° 非 密封 管 螺纹 圆柱 外 螺纹 ， 尺 
寸 代 号 为 1， 右 旋 ，A 级 。 


(6) 55° 密 封 管 螺纹 . 圆柱 内 螺纹 ， 尺 寸 代号 
为 1/2， 右 旋 。 











መራራ 


2. 用 比例 画 法 作出 下 列 螺纹 连接 件 (比例 1 : 1) 
(1) 螺栓 CB/T 5780 M16x65。 





(2) 螺母 GB/T 6170 M16 (轴线 水 平 放 置 、 主 视图 半 剖 ) 。 








3. 画 出 下 列 螺纹 连接 图 中 的 各 断面 图 。 


| 
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7-4 ”齿轮 嘻 合 (完成 一 对 直 齿 圆柱 齿轮 吵 合 图 ， 并 画 出 大 齿轮 与 轴 的 键 连接 ) 
已 知 : 中 心 距 4= 92mm, 2) = 18, 23 =28, 





键 6X6X25 
GB/T 1096—2003 














75 ፳. ፳. ፳ቾ. ቿቹ፳ፎ 





ር H7 H8  H7 Ne 3. 已 知 弹 答 丝 直径 4=6mm， 弹 得 外 径 D=52mm， 节 距 1= 12mm， 有 效 圈 数 n=6， 支 承 圈 数 
1. 已 知 矩 形 花 键 代 号 为 了 [8x46 50 9 GB/T 1144 一 2001， 试 完成 花 键 连接 图 ， 比 ! 0 、 ፡ ሚሚ. ' ' 

ሂ፳ኪ9ው 211846 50 0* " "622.5, ሐ፳, 111 ፡ 1 的 比例 画 出 弹 签 全 前 视图 。 
例 为 1 : 2。 

















2 
222222 











2. 已 知 齿 轮 和 轴 用 68/1 11911 6x40 的 圆柱 销 连 接 , 试用 1 : 1 的 比例 完成 圆柱 销 连接 的 剖 | 4. 将 下 面 各 轴 颈 上 的 滚动 轴承 按 规定 画 法 在 轴线 下 方 画 出 。 
视图 。 
深 动 轴承 6204 CB/T 276---2013 滚动 轴承 ”30205 CB/T 297---2015 

















Ps ።፡ 
ቴቁ8፡፳%5 零件 工作 图 
8-1 表面 粗糙 度 、 尺 寸 公 差 与 配合 班级 : 
1. 根据 表 中 给 定 的 表面 粗糙 度 参 数值 ， 在 视图 中 标注 相应 的 表面 粗糙 度 代号 。 





$10H7/m6 





ረረ 
፦ ጉሩ ング 2. 根据 装配 图 的 配合 尺寸 ， 在 零件 中 标 出 
の 


公称 尺寸 和 上 、 下 极限 偏差 数值 ， 并 填空 。 
(1) 齿轮 与 轴 的 配合 采用 基 制 ， 
孔 与 轴 是 配合 。 
(2) 圆柱 销 与 销 孔 的 配合 采用 基 
销 与 孔 是 配合 。 


























RS 








表面 粗糙 度 代号 


















































Ra 32 
Ra 16 
Ra0.8 
Ra 32 
Ra 6 
マ Ra12.5 



















































































8-2 读 零 件 图 ( 轴 ) 





































































































技术 要 求 
1. 倒 角 尺寸 均 为 C1, 按 
2. 调 质 220~225HBW。 


Ra 12.5 加 工 。 





AR 863 / 


读 图 回答 问题 
1. 零件 图 采用 了 哪些 表达 方法 ? 
2. 说 明 右 端 螺 孔 M6 的 作用 ， 以 及 孔 深 的 
尺寸 。 
3. 分 析 尺 寸 
(1) 找 出 主要 的 尺寸 基准 。 
(2) 哪些 尺寸 是 根据 基准 标注 的 ? 各 举 两 
例 说 明 。 
(3) ゅ 20k6、 ゅ 15m6 和 ゅ 12H6 是 哪 
种 配合 制 ? 其 基本 偏差 是 多 少 ? 
4 已 知 键 槽 配 用 圆 头 普 通 平 键 ， 其 
尺寸 为 : 5=5, =3, ጠበክብቨ፳፳ 
则 和 螺 孔 部 分 的 移出 断面 图 ( 画 在 右 
边 中 心 线 位 置 )， 并 注 出 5 和 4d-t 的 尺寸 。 
























































8-3 读 零 件 图 ( 轴 架 ) 
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ፖፖ 10 
nS 


<2 ኢ/#ይጮ‹90" 






































1. 回答 问题 : 

1) 零件 的 名 称 为 ， 材 料 为 

2) 主 视 图 采用 前 祝 , 前 切 平 面 通 和 辻 4 

3) 主 视图 中 的 断面 为 ， 所 表达 的 结构 叫 
其 厚度 为 . 260 0? ሃሪ 5 ኣ/' 
4) 图 中 的 重要 尺寸 是 8 
5) $15H7 孔 的 定位 尺寸 是 ，4xM 一 H7 的 定位 尺寸 


目 
2 ビ o 


2. 在 A4 图 纸 上 夯 出 右 视 图 和 4 一 A 断面 图 〈 只 画 可 见 轮廓 线 ) 。 注 圆 角 R3~R5。 



























































( 校 名 ) 











8-4 读 零 件 图 (底座 ) 
读 底座 零件 图 ， 补 画 左 视 图 和 4 一 4 断面 图 。 











#7ሪ ደ lhe 


ዕ 
の 795-0084 
|. | " 


视图 (外形) 
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で SSN 








RSH RNN 


100 土 0.110 





KN 














技术 要 求 
1 图 中 未 注 国 角 均 为 R3. 

2 #6ፐ፳፳9ቹ8. ሂ4. 88288. 
了 .起 模 斜 度 1:50。 

4 除 加工 表面 。 ፳ሸ፳ጃደዩጃኗ፪. 
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60 土 0.230 
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8-5 ፳ጁሯሹዙ፪8 ( 27/8) 
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NN 





| 
ም“ 


20፡2] | 


ቺት 


Ra 6.3 





























技术 要 求 
7. 铸件 需 经 时 效 处 理 ， 
2. 未 注 倒 角 均 为 C2， 








按 SZ AQ 0.3 加 工 。 
3 铸造 贺 角 均 为 R3。 








读 图 回答 问题 

1. 支 座 采用 了 哪些 表达 方法 ? 
2. 分 析 支 座 的 结构 形状 及 作用 。 
3. 分 析 尺 寸 

1) 找 出 主要 的 尺寸 基准 。 

2) 哪些 尺寸 是 根据 基准 标注 的 ? 各 举 两 例 说 明 。 

3) 说 明 $35H6 的 尺寸 意义 ， 并 查 出 其 偏差 值 。 
4. 图 中 哪些 位 置 标注 了 几何 公差 ?其 作用 是 什么 ? 
5. 在 空白 处 画 出 Ff 一 F 局 部 剖 视 图 




















8-6 根据 零件 轴 测 图 画 零件 工作 图 (一 ) 
名 称 : ፳ቹ 

















1. 2. 
#8); 45 材料 : HT150 











技术 要 求 AN 
7 全 部 调 质 26 一 31HRC。 ሻትተሹ8ቹ8, ጊጊ. #8. ፳ኹ8፤ጂክና፳፪88, 
2 284888 ፳፳፪55--67፡8(. ፳፳፳፪ጃ6.7- 15. ed ol 
注 . 1. 键 槽 宽 、 深 尺寸 及 公差 从 GB/T 1095 一 2013 中 查 得 。 
2. 键 槽 两 侧 的 表面 粗糙 度 为 Az3.2um, 底面 的 表面 粗糖 度 妨 Ra12. 588. 




















注 : $21H7 孔 两 端 倒 角 为 C0. 5 


























8-7 ”根据 零件 轴 测 图 画 零件 工作 图 ( 二 ) 





名 称 : 连 杆 
1. 
材料 : HT200 


= 
SR 
選 
ኣርን 
る 
ጩ 











1. $30H8 


两 端 倒 角 C1.5 


技术 要 求 
与 B25H7 各 孔 表面 粗 烽 度 为 Ra3.2 um。 


2. 2 の 8 的 孔 表面 粗糙 度 为 Ra6.3 nm。 


了 未 注 铸造 


圆 角 为 R2~ R4。 








名 称 : 箱 体 
2. 
材料 : HT200 


2X92T11HT7 
OIOHOVI 


7. の 20 有 6 与 鸭 16 各 孔 的 表面 粗糙 度 为 Ra 了 2um。 
2. 9%11H7 和 孔 的 表面 粗糙 度 为 Ra6.3um 。 

73. 未 注 各 加 工 面 的 表面 粗糙 度 为 Ra 25um。 

ሪራ. 未 注 铸造 圆 角 为 R2~R5 。 


2 の 20 有 6 
LB36H/V5 


J Ra 了 2 





第 9 章 装 ሺ 图 


9-1 由 旋塞 阀 零 件 图 画 其 装配 图 (一 ) 





一 、 作 业 要 求 : 根据 给 出 的 旋塞 法 配 轴 测 图 ， 采 用 1 : 1 比例 绘制 装配 图 。 
二 、 旋 塞 阀 的 功能 及 工作 原理 ;旋塞 阀 是 装 在 管 路 中 的 一 种 开 闭 装置 ， 当 用 扳手 转动 旋塞 4 使 其 圆 形 孔 对 准 壳 体 1 的 


ሓሄ 
管 孔 时 ， 则 管 路 畅通 〈 如 旋塞 轴 测 图 所 示 情 况 ) , 当 用 扳手 将 旋塞 4 转动 90" 时 ， 使 旋塞 4 培 住 売 体 1 的 管 孔 ， 可 闭合 管 
路 。 在 旋塞 4 的 杆 部 与 壳 体 的 内 腔 之 间 ， 装 入 填料 5， 并 装 上 填料 压 盖 3， 拧 紧 螺 栓 2 可 使 填料 压 盖 3 压 紧 填料 5, 起 到 密 








封 防 漏 的 作用 。 


用 し 
...ሃ 


用 


P09.07.05 
P09.07.04 
P09.01.03 
GB/T 5782 —2016 
P09.07.07 














旋塞 
填料 压 盖 
螺栓 M8X 30 








መመ 





NN 














クン クン 











9-2 ”由 旋塞 阀 零 件 图 画 其 装配 图 (二 ) 
1. 








2XM8—7H 

































































9-3 ”由 零件 图 男装 配 图 (〈 钩 形 压 板 ) 
钩 形 压 板 工作 原理 

钩 形 压 板 是 机 床 夹具 中 通用 的 夹 紧 装置 ， 此 装置 固定 在 夹具 
体 上 ， 当 旋 动 螺母 时 ， 可 使 螺 柱 沿 轴 向 运动 ， 并 带动 钩 形 压 板 上 
下 移动 ， 达 到 夹 紧 工 件 的 目的 。 如 要 取 下 工件 ， 可 旋 松 螺母 ， 使 
钧 形 压板 旋转 9%*， 从 而 取 下 工件 。 
技术 要 求 
1 压板 在 套 箭 内 上 下 运动 转动 自如 
2 .此 鬼 形 压板 夹 紧 工 件 的 最 大 原 度 为 35mmn 
፳#88 




















GB/T 779.7 一 2000 
工件 





NA 


N 


SN 


SL 














Ra 6.3 ፡/) 


名 称 件数 材料 


















































፳8: 右 
ጅጸጺ, 硬度 訪 25-30HRC。 


有 效 圈 数 :mn= 7 

技术 要 求 Ras3( /) 表面 发 蓝 。 
. ፳ኢፈ26--78:8(/፳ቹ8) 
ኞዷ'፡ 40HRC 





























9-4 ”由 柱 塞 泵 零件 图 画 其 装配 图 (一 ) 





柱 塞 条 工作 原理 示意 图 


SS 


人 


አክ ብክ፡ 


NNNNNNNNNNNNNNN こ ここ くさ レ 





>-፥ 1: 
S | 


螺 柱 GB/T 899 AM10X 75 





圈 GB/T 97.7 10 








ZA 


シン ンジ ジジ 


ህጃቹ 


柱 塞 泵 工作 原理 
柱 塞 泵 是 输送 液体 的 增 压 设备 ， 由 电动 机 及 其 他 机 构 带 
动 柱 塞 做 往复 运动 。 当 柱 塞 向 左 移 动 时 ， 泵 体内 空间 增 大 ， 
内 腔 压 力 降 低 ， 液体 在 大 气压 作用 下 ， 从 进口 冲 开 下 阀 办 进 
和 信 泵 体 。 当 柱 塞 向 右 移动 时 ,有 泵 内 液体 压力 增 大 ， 压 紧 下 阀 
办 而 冲 开 上 阀 兴 ,使 液体 从 出 口 流 出 。 柱 塞 不 断 地 往复 运 
动 ， 液 体 不 断 地 吸入 和 输出 。 


技术 要 求 
7. 柱 塞 泵 装配 后 试验 不 许 有 泄漏， 工作 压力 为 0.98MPa， 
柱 塞 往复 240 次 /min 。 
2. 检 验 合格 后 ， 进 出 油 口 必须 封 在， 外露 非 加 工 面 涂 银灰 
ዶጂ., 





9-5 ”由 柱 塞 泵 零件 图 画 其 装配 图 (二 ) 
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名 称 件数 | 材料 





NN 


 ቨጸ፳ | ! | HT150| 
名 ፳ | 件数 | 材料 








D1=30 d =20 
D2 =36 ዐ2=28 








1. ፳፳፪8፳72. 


二 2 铸件 不 准 有 砂 眼 及 缩 孔 。 1 


件数 
































ご 9 、/ 


名 ፳ | 件 数 | 材料 





ኣሪ 
ここ ここ ここ こり ここ に ここ 











90.8 


| "ኤኤኤ፡፡:፡:ኤፏ፡ጨሕ፡ሕሕ፡ጨሕ፡፡9ክቁክ9 ee ee Wen SI 


/Ra 53(\/ ご 7 の 5 (、/ 


፳ጆ ZCuSn10Pb5 
名 称 | 件数 | ## 























9-6 ”由 柱 塞 泵 零件 图 画 其 装配 图 -) 
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レン ルン ン ン ンク ク 
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ンク クン クン ク ク ク クノ 
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1 铸造 圆 角 R2 一 R4。 
2 .铸件 不 能 有 砂 眼 及 缩 孔 。 








A 


件数 





9-7 ”装配 练习 、 读 装配 图 





作出 联 轴 器 的 各 部 分 连接 . 

1) 圆 盘 2 和 3 之 间 的 螺栓 : 螺栓 CB/T 5782 M12x50 

2) 轴 1 和 圆 盘 2 之 间 的 普通 平 键 : GB/T1096 键 8x7x28 
3) 圆 盘 3 和 轴 4 之 间 的 圆锥 销 : ፳፲ GB/T 117 6x70 




















መመ 
クベ 





读 装 配 图 ( 见 图 P64) 


ች ቁ) 大 


1. 工作 原理 

手 压 泵 是 供给 机 器 润滑 油 的 部 件 。 润 滑 油 从 黄 铜 网 18 中 注入 胡 体 内 。 当 揺 杜 12 播 动 时 ， 推 
动 柱 塞 7 上 下 移动 。 柱 塞 7 上 移 时 ， 支 柱 腔 内 形成 负 压 ， 润 滑 油 从 6x ゅ 4mm 孔 进 入 ， 顶 开 钢 球 3 
至 油 腔 ; 当 柱 塞 7 下 移 时 ， 钢 球 堵 死 进 油 孔 ， 润 滑 油 从 工 、 开 、 亚 出 油 孔 流出 ， 进 入 润滑 系统 。 
当 播 杆 复位 时 ， 由 于 弹簧 的 作用 ， 柱 塞 7 又 上 升 到 最 高 位 置 ， 润 滑 油 又 进入 腔 体内 ， 如 此 往复 。 

黄 铜 网 为 焊接 组 件 ， 网 体 的 铜 丝 直 径 为 0. 2mm， 孔 数 为 200 个 /mm ， 网 体 、 网 底 和 环 焊 接 
为 一 体 ， 当 油 注 入 后 可 起 过 滤 作 用 。 注 油 时 先 松 开 螺 塞 16。 

钢 球 3 安装 时 要 压 合 ,为 了 防止 钢 球 移 距 太 远 ,采用 圆柱 销 4 挡住 。 

摇 杆 端 部 有 一 小 孔 $10mm， 工 作 时 可 安装 销 轴 。 

2. 读 图 要 求 

1) 泵 体 6 内 贮存 的 润滑 油 ， 是 从 何 处 进入 的 ?又 是 如 何 流出 的 ? 说 明 详 细 过 程 。 

2) 底 塞 2 ( ኢ. ር--ር፪18) 的 横向 有 垂直 相交 四 个 小 孔 ， 它 们 起 什么 作用 ? 

3) 读 懂 支柱 1 的 结构 形状 ， 并 画 零 件 草图 。 

4) 图 中 哪些 尺寸 为 配合 尺寸 ? 符号 的 含义 是 什么 ? 

5) 画 出 支柱 1 和 胡 体 6 的 零件 工作 图 (1 : 1 比例 ) 。 




































































































































































2002 
=85 


GB/T 97.1— 
68/፲ 97 一 2000 
7,0=25,ዘ 





ሀ= 















































A 
了 
2 


0 





と (件 677.76) 
70 











> 
NV 


መ።ምፖ።ፖፖፖፖፖች 
ያሸ] ሐ 
[| "|; 


人 < 信人 | 
ፍም 








9-6 





9-99 ፳፳፳፪8 (08ፐ--ቓ፪፳) 





ዐዚፐ-ዝህዜጃ[ቹቹሟ 
制冷 机 是 利用 系统 中 的 氟 利 昂 经 过 空 压 机 
在 高 压 下 通过 膨胀 阀 呈 气态 大 量 吸 热 而 制冷 。 
QKT 一 膨胀 阀 是 制冷 系统 广泛 采用 的 一 种 自动 
控制 冷库 温度 的 装置 。 
阀 体 上 装 有 感 温 管 与 温 包 ， 感 温 管 中 充满 
了 对 温度 变化 非常 敏感 的 四 氯 化 碳 气体 。 当 冷 
库 的 温度 变化 时 ， 放 在 冷库 中 感 温 管内 的 四 氧 
化 碳 气体 体积 发 生变 化 ， 使 膜 片 8 膨胀 ， 推 动 
垫 块 7、 推 杆 6, 使 弾 筑 座 5 压缩 锥 形 弹 簧 2 
向 左 移动 ， 从 而 带动 芯 杆 调整 其 与 阅 体 的 间 
际 ， 使 通过 阀 体 的 氢 利 昂 流量 增 大 或 减 小 ， 以 
调整 冷库 中 的 温度 达到 规定 的 要 求 。 
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技术 要 求 
7 温 包 盖 和 感 温 管 等 应 焊 牢 ， 保 证 密封 不 泄 潮 , 











2. 充 灌 制 冷 剂 后 封 牢 ， 充 前 干燥 处 理 ， 
了 感 温 管 温度 在 -10 ~ 5°C 内 ， 球 阔 应 动作 灵敏 ， 


读 图 回答 问题 
氟 利 昂 是 怎样 在 阀 体 中 流动 的 ? 
其 流量 大 小 笔 什么 来 控制 ? 
阀 体 中 的 局 杆 是 如 何 移 动 调整 
通道 口 的 间隙 的 ? 
拆 画 阀 体 零 件 图 。 
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阀 的 工作 原理 . 5 ノー ፤ レン ググ 
4 


阀 安装 在 管 路 系统 中 ， 用 以 控制 管 ee 
路 的 “ 通 ” 或 “不 通 ”。 当 杆 1 受 外 力作 


用 向 左 移动 时 ， 钢 珠 48ቹ8፳5. 内 レノ 


BIOH7/h6 








被 打开 ; 当 去 掉 外 力 时 ， 钢 珠 在 弹 千 力 
的 作用 下 将 阀门 关闭 。 








看 图 要 求 : 
1. 图 中 采用 了 哪些 表达 方法 ? 
2. 试 述 件 7 旋塞 的 作用 。 
3. 拆 画 出 阀 体 3、 管 接头 6 的 者 
件 图 。 















































技术 特性 表 


壳 程 工作 压力 /MPQ ”|0.09 设计 温度 /'C 
管 程 工作 压力 /MPa 107| ፳፳፳ 
设计 压力 MPa ዐሪ| 管 程 物料 


区 程 水 压 试验 压力 /MPal 0.7 | 传 热 面积 /m2 | 77 | 
说 明 热 交换 过 程 中 水 


0.5 | 设计 寿命 /年 10 
898-8/ከበ 7 | 计算 厚度 /mm | 3 
0.8| 名 义 厚 度 /mm | 4 

和 介质 的 走向 。 


焊接 接头 系数 

站 マス ~ 
让 大 . 装配 图 采用 何 种 表达 
a |DN150 | HG20593—2009 平 4 小 甘 ነቷ 人 < 日 
owas |/67759፥-20ሀ9| 78 | 』 方法 ? 其 表达 内 容 是 
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读 图 回答 问题 
. 冷凝 需 是 如 何 工 作 的 ? 
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1. 本 设备 按 GB 150 一 207K 压 力 容器 》 和 6B 757 一 2074 

《 热 交 换 器 》 制 造 .检验 与 验收 , 并 接受 《固定 式 压 力 容器 安全 
技术 监察 规程 》 的 监督 

2. 本 设备 采用 焊条 电弧 焊 , 焊 条 牌号 E4303; 焊 颖 局 部 射线 探伤 ， 
探伤 标准 为 :JB/T 4 730.2 一 2005, 亚 级 合格 

了 设备 制造 完成 后 壳 程 以 0.J7MPa 进行 水 压 试验 ,合格 后 管 程 以 
0.5MPa 进行 水 压 试验 

4. 设 备 制造 完成 后 外 表面 涂 铁 红 过 和 氧 底 漆 两 遍 
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第 10 草 了 立体 表面 的 展开 


10-1 表面 展开 (一 ) 
1. 求 作 漏斗 的 表面 展开 图 。 2. 求 变形 接头 的 表面 展开 图 。 








3. 用 1: 1 的 比例 在 A2 幅面 的 图 纸 上 画 出 Y 形 管 的 展开 图 。 

















10-2 表面 展开 ( 二 ) 
1. 求 作 三 通 4、8 两 部 分 的 表面 展开 图 。 "-. ከ.) 

















3. 求 作 圆 环 管 接头 的 表面 展开 图 (用 柱 面 近似 展开 作 图 ) 。 4. 作 内 径 $15mm、 外 径 40mm 、 号 程 40mm 的 正 旋 螺 旋 面 ( 右 旋 ) 投影 图 及 表面 近似 展开 图 。 
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第 13 章 Auto CAD 绘图 基础 


13-1 AutoCAD 练习 (一 ) 


1. 制作 自己 的 绘图 模板 文件 (. dwt) , 要求 : 4 在 图 中 的 每 1 个 拐角 处 作 ” 6. 在 A3 图 幅 中 ， 按 照 图 a 给 定 的 斥 才 绘制 图 形 ; 然后 在 其 右 侧 镜像 复制 相反 的 图 形 ， 按 照 图 b 
1) 完成 单位 设置 ， 数 值 与 角度 均 采 用 十 进 制 ， 精 度 保 | R15 的 倒 圆 角 (不 标注 尺寸 )。 | 给 定 的 尺 才 编 辑 新 图 形 。 点 画 线 用 细 实 线 代 蔡 ， 不 标注 太 寸 。 
留 3 或 4 位 小 数 ; 
2) 将 绘图 界限 设置 为 A3 图 纸 大 小 ， 即 (0, 0), 
(420, 297). 
用 同样 的 方法 制作 绘图 界限 为 A2 图 纸 大 小 的 模板 文件 。 
参考 命令 . new 、unlts 、limits 、save 
(后 面 的 练习 均 在 自己 创建 的 模板 文件 中 绘制 新 图 形 ) 
2. 在 A3 图 幅 中 ， 按 照 给 定 的 数据 绘制 下 列 图 形 (不 标注 
尺寸 和 文本 ) 。 参 考 命令 : line 




















命令 :line 、offset 、trim 、 
chamfer , ከ8161 
] 参考 命 今 :line 、circle 、offset 、trim 、mirror 、scale 、rotate 、 erase 、 extend 


[770789 





(200,185) 





5. 在 A3 图 幅 中 ， 按 照 图 a 给 定 的 尺寸 绘制 图 形 ; 然后 在 其 下 侧 复制 相同 的 | 7. 在 A3 图 幅 中 ， 按 照 给 定 的 尺寸 绘制 图 形 。 然 后 
图 形 ， 按 照 图 b 给 定 的 尺 二 编辑 新 图 形 。 点 画 线 用 细 实 线 代替 ， 不 标注 尺寸 。 | 将 左 侧 的 正六 边 形 和 小 圆 在 相应 的 圆周 上 每 隔 60° 进 
行 环 形 阵列 ; 将 右 侧 的 正六 边 形 和 小 圆 向 右 下 方 进 行 

ም ፓውሁሇታሥ ሙት 做 矩形 阵列 ，3 行 、2 列 ， 行 间距 为 50mm， 列 间距 为 
(80.40) | ተ ሚሙ: 80mm， 点 画 线 用 细 实 线 代 替 ， 不 标注 尺寸 。 











3. 在 A3 图 幅 中 绘制 下 列 图 形 ， 尺 寸 自 定 。 








试 
Auto CAD 
计算 机 绘图 








参考 命令 . line 、circle 、offset 、trim 、 copy 、chamfer 、move 、stretch 








参考 命令 : line 、circle 、arc 、polygon 、ellipse 、dtext 





13-2 AutoCAD 练习 (二 ) 

1 在 自己 制作 的 模板 文件 中 完成 文本 类 型 设置 和 辅助 工具 设置 ， 加 入 图 框 | 2. 分 别 在 A3 图 幅 中 ， 按 照 给 定 的 尺寸 , 用 1 : 1 的 比例 绘制 下 列 图 形 。 点 画 线 用 实 线 代替 ， 不 标注 尺寸 。 
和 标题 栏 作 为 模板 文件 的 基础 图 形 。 图 框 的 尺寸 参照 教材 ， 标 题 栏 的 格式 和 尺 
寸 如 图 所 示 。 不 区 分 线 型 。 






























































13-3 AutoCAD 练习 (三 ) 


班级 : 





1. 在 自己 制作 的 模板 文件 中 完成 图 层 设 置 ， 为 每 个 图 层 设置 
不 同 的 颜色 和 相应 的 线 型 (必要 时 修改 线 型 文件 
ACADISO. hn ) 。 文 件 中 全 少 有 5 个 图 层 , 分 别 用 于 绘制 粗 实 
线 、 细 实 线 、 虚 线 、 点 画 线 和 双 点 画 线 。 然 后 把 模板 文件 中 的 
图 框 和 标题 栏 等 基础 图 形 中 的 实体 分 别 设置 到 相应 的 图 层 上 。 

















参考 命令 : open、layer、properties 、save 











2. 分 别 在 A3 图 幅 中 ， 按 照 给 定 的 尺寸 绘制 下 列 图 形 。 要 求 
用 图 层 区 分 线 型 和 颜色 ， 不 标注 尺寸 。 














3. 在 A4 图 幅 中 ， 按 照 图 a 给 定 的 尺寸 定义 两 个 表面 粗糙 度 的 图 块 
(不 包含 尺寸 )， 其 中 “Ra” 的 值 是 定义 在 图 块 中 的 属性 ; 然后 按照 
图 ከ 给 定 的 尺寸 绘制 图 形 ， 按 图 中 所 示 分 别 插 入 表面 粗 烽 度 图 块 。 用 
图 层 区 分 线 型 和 颜色 ， 不 标注 尺寸 。 








参考 命令 line、offset、trim、 attdef、 bmake 、 circle 、 [0180 、 


insert 、 dtext 














4. 在 自己 制作 的 模板 文件 中 定义 题目 3、 图 a 中 所 示 的 表面 粗糖 度 
图 块 ; 完成 尺寸 标注 类 型 设置 。 尺 十 标注 类 型 设置 建议 尺寸 数字 高 度 
与 箭头 的 长 度 均 采 用 3. Smm。 

参考 命令 : open 、 line 、 offSet 、 trim 、 attdef、 bmake 、 erase 、 


dimstyle 、save 





13-4 AutoCAD 练习 (四 ) 

1. 在 A4 图 幅 中 ， 按 照 给 定 的 尺寸 绘制 下 列 图 形 (用 图 层 区 分 线 型 和 颜色 )， 
然后 标注 尺寸 。 寸 。 剂 面 线 间距 取 3mm 左右 。 
(参考 命令 : bhatch) 
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@ 适用 于 非 机 械 类 专业 的 制图 课程 ， 叙 述 简洁 明了 ， 内 容 紧凑 实用 。 
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